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KÜHTREIBER,  ООО – чешская компания, которая занимается 
разработкой, производством и продажей сварочного оборудования 
и аксессуаров. Она была основана в 1998 году. KÜHTREIBER, ООО 
предоставляла свою продукцию на внутреннем рынке Чехии, в 
результате чего образовалась огромна дистрибьюторская сеть.  
Постепенное развитие компании и ассортимента продукции 
привело к экспансии в другие европейские страны. Впоследствии 
нам удалось заключить контракты с бизнес партнерами других 
континентов.

Основная задача компании – довольный клиент. Благодаря 
надежности нашего оборудования, быстрой доставке товара, 
хорошему сервису, поддержке клиентов, консультированию,  

а также беспрерывному расширению производственных и коммерческих объектов нам удается удовлетворить наших клиентов.  
В настоящее время компания производит более 80 видов и вариантов сварочных аппаратов KIT, KITin a Fénix для сваривания  
методами MMA, TIG и MIG / MAG. Мы также занимаемся продажей сварочных горелок, защитных масок, запасных частей, 
редукторов, электродов и других аксессуаров. Мы ставим большой акцент на качество аппаратов и их составляющих, которые  
производятся и собираются на нашем заводе в Чехии.

ОТДЕЛ ПРОИЗВОДСТВА ТРАНСФОРМАТОРОВ
Одной  из наиболее важных частей сварочного аппарата является трансформатор, который так же, как и 
другие составные, производятся  в нашем цеху, что привело  компанию к независимости от поставщика 
и уверенности в качестве нашей продукции. Прежде всего, речь идет об особенных сварочных 
трансформаторах, конструкции и технических параметрах которые соответствуют нормам безопасности и 
устойчивости, в результате чего мы достигаем отличных сварочных свойств. Компания KÜHTREIBER, ООО 
производит управляющие трансформаторы для автоматизации работы контакторов, вентиляторов, а так 
же процессов смещения,подогрева газа, охлаждения и т.д.

ОТДЕЛ ПРОИЗВОДСТВА ПЕЧАТНЫХ ПЛАТ
Достижение и поддерживание высокого уровня продукции KÜHTREIBER зависит от компонентов, 
которые поставляются непосредственно от ведущих европейских производителей, но, прежде всего 
от технологий, используемых в производстве. Компания KÜHTREIBER, ООО оснащена  современной 
автоматической линией для монтажа печатных плат (DPS), используя  технологии  ведущих мировых 
производителей и брендов DEK а Yamaha. Выбранная  концепция  производственных линий (In-
line) обеспечивает высокий уровень качества продукции, высокую производительность и снижение 
требований человеческого труда. Монтаж классических и нестандартных компонентов SMD выполняется 
в мануально рабочих  �отделах, оснащенных формированным оборудованием и манипуляторами. На 
производстве присущий межфазовый контроль: оптический контроль, введение в эксплуатацию и 
тестирование отдельных частей и готового продукта.

ОТДЕЛ МОНТАЖА
Производство машин  KIT происходит на пяти сборочных конвейерах, контролирующий каждый этап 
сборки аппарата, гарантирует высокую продуктивность и минимальную ошибочность. ��Каждый собранный 
сварочный аппарат проходит обязательную проверку в два этапа:

1.  Визуальный контроль – механическое повреждение краски, деформация деталей 
2. Технический контроль – проверка функциональности и безопасности аппарата

Окончательная сборка инвертора осуществляется вручную в соответствии с правилами и инструкциями. 
Каждая использованная для монтажа пластина содержит информацию о конечном тестировании 
на функциональность печатной платы. Каждый инвертор собирается, соответствуя определенным 
требованиям и проходит детальное итоговое тестирование.

ОТДЕЛ ПРОИЗВОДСТВА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЙ
Все основные (коробки, корпуса) и дополнительные детали сварочных аппаратов производятся в 
нашей компании KÜHTREIBER, ООО. Мы оснащены современными CNC станками TRUMPF и DURMA. 
Что дает возможность самим производить все основные (коробки, корпуса ) и дополнительные детали  
сварочных аппаратов. Для последующей обработки используются обычные и CNC обрабатывающие 
станки. Производство осуществляется в несколько этапов – резка, гибка, точечная сварка, шлифование 
и окончательная сборка. Таким образом, наша компания является полностью самодостаточным 
производителем сварочного оборудования �и готова быстро реагировать на требования клиентов.
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KÜHTREIBER ЗА РУБЕЖОМ



ОБЗОР МЕТОДОВ СВАРКИ

•	 самый легкоосваиваемый способ 
сварки, возможность автоматизации 

•	 высокая скорость сварки – высокая 
производительность

•	 возможность лучшего контроля 
процесса сварки при сваривании 
тонких материалов

•	 чистый от шлака сварной шов
•	 возможность сварки порошковой 

проволокой
•	 отсутствие разбрызгивания 

•	 Возможность использования в 
полевых условиях

•	 Возможность сварки металлов с 
загрязненой и корродированной 
поверхностью

MIG/MAG
Metal Inert Gas / 
Metal Active Gas

•	 Дает высокое качество и аккуратный 
шов 

•	 Высоко эстетичный и привлекательный 
шов

•	 TIG AC дает возможность сварки 
алюминия и его сплавов

•	 Возможность автоматизации
•	 TIG PULS – минимальная деформация 

при сварке тонких материалов; 
снижение нагрева свариваемых 
материалов

TIG
Tungsten Inert Gas

MMA
Manual Metal Arc
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ПЕРЕЧЕНЬ ФУНКЦИЙ АППАРАТОВ

AAE
Auto Arc Ectinction – aвтоматическое гашение дуги, см. стр.  
4 – Начало и окончание сварки TIG LA.

ANTI STICK
Функция, автоматически снижающая сварочный ток до величины 
10 А при залипании электрода.

ARC FORCE
Электронная функция стабилизации сварочной дуги.

PULS BALANCE
Определяет отношение между верхним током и током фона при 
пульсации.

LIFT ARC
Улучшенный поджиг дуги точечным касанием, а также меньший 
износ вольфрамового электрода.

JOB MODE
Возможность установки собственной программы.

BURN BACK
Догорание проволоки после окончания процесса сварки.

REMOTE CONTROL
дистанционное управление.

CYCLE
Возможность циклической сварки - для изделий из  материалов 
разной толщины.

DOWN SLOPE
Время спада сварочного тока для заварки кратера.

RESTORE PROGRAM
Возможность восстановления всех параметров.

SOFT START MMA
Обеспечивает выпадении предохранителей.

EASY PULSE
Автоматическая настройка величины пульсации одного 
параметра.

DPC
Dinamic power control – динамичное ограничение входной 
мощности сварочного аппарата.

EASY USE
Простое использование.

END CURRENT
Установка тока окончания сварки.

SOFT START
Плавный запуск процесса сварки. Функция позволяет устоновить 
скорость подхода проволоки к материалу.

SPOT PULS
Функция сварки „электрозаклепками“.

TEST GAS 
Функция тестирования газа.

FEED BACK
Aвтоматическая стабилизация скорости подачи 
проволоки.

GENERATOR
Возможность работы с мобильным источником энергии 
(генератором).

HOT START
Функция улучшенного зажигания сварочной дуги.

TIG PULS
Режим для сварки тонких материалов; снижение нагрева этих 
материалов – меньшая деформация.

UP-DOWN
Дистанционное управление на горелке.

V. R. D.
Система безопасности MMA – в режиме холостого хода 
на выходных клеммах напряжение снижается до 15 V и 
инвертор выключается; при касании электородом инвертор 
автоматически включается. 

SYNERGIC
Автоматическая установка сварочных параметров.

ФУНКЦИЯ LOGIC:
•	 изображение сварочного тока и 

напряжения при сварке.

•	 изображение параметров при 
регулировании потенциометром 
подачи проволоки или кнопкой на 
горелке при сварке. Диод SETTING 
информирует о отображении 
скорости подачи в м/мин.

МИКРОПРОЦЕССОРНОЕ УПРАВЛЕНИЕ

•	 Настройка метода MMA/TIG LT и TIG HF
•	 Установка времени функции HOT START в MMA
•	 Установка сварочного тока
•	 Настройка функции PULS
•	 Установка стартового и сварочного тока в режиме TIG PLUS
•	 Включение функции времени уменьшения рабочего тока 

сварки – DOWN SLOPE и ее настройка
•	 Установка тока окончания сварки 
•	 Установка предгаза и постгаза
•	 Установка двух сварочных токов при использовании 

функции CYCLE 4-такт; возможность циклической сварки  

НАЧАЛО И ОКОНЧАНИЕ СВАРКИ TIG LA

1	 Приближение вольфрамого электрода к свар. материалу.
2	 Легкое касание электродом свар. материала (без царапания).
3	 Отвод электрода и возбуждение свар. дуги с использованием 

LIFT ARC, которая уменьшает износ вольфрам. электрода. 
4	Сварочный процесс.
5	 Завершение сварки и активация DOWN SLOPE (заварка кратера) 

происходит 8 – 10 мм при удалении электрода на росстаяние  от 
поверхности свар. материала.

6	 Приближение – сварочный ток плавно уменьшается в течение 
установленного периода до тока окончания сварки (напр. до 10 А)  
– процесс заварки кратера.

7	 Окончание процесса сварки. Цифровая система управления 
автоматически прекратит процесс сварки – функция ААE.

(У аппаратов KITin TIG LA, KITin HF и FÉNIX)
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Метод сварки MMA/TIG MMA/TIG MMA/TIG

Напряжение питания 50/60 Hz [ V ] 1x˜230 V (-40%; +15%) 1x˜230 V (-40%; +15%) 1x˜230 V (-60%; +15%)

Защита на входе [ A ] 16 20 20

Диапазон сварочного тока [ A ] 10 – 150 10 – 190 10 – 200

Сварочный ток при ПН 100% (40°C)             [ A ] 110 140 140

Сварочный ток при ПН 60% (40°C) [ A ] 125 155 165

Сварочный ток (40°C) [ A ] 150 (25%) 190 (15%) 200 (40%)

Ток входной/мощность при ПН 60% [ A/kVA ] 16/3,6 19,5/4,5 20/4,6

Напряжение холостого хода [ V ] 88 88 88

Исполнение IP 23 S IP 23 S IP 23 S

Размер подключения свар. кабелей 10–25 35–50 35–50

Pекомендуемый тип сварочной горелки KTB 17V KTB 17V KTB 17V

Габариты [ mm ] 225 × 112 × 315 225 × 112 × 380 225 × 112 × 425 

Вес [ kg ] 4,1 4,7 5,5

ОДНОФАЗНЫЕ ПЕРЕНОСНЫЕ ИНВЕРТОРНЫЕ 
АППАРАТЫ, РАБОТАЮЩИЕ ПРИ 
ПОНИЖЕННОМ НАПРЯЖЕНИИ 
ДЛЯ СВАРКИ МЕТОДАМИ ММА И TIG

10-200 A10-190 A10-150 A

110/100%110 A/100% 140 A/100% 140 A/100%

165 A/60%155 A/60%

Fénix 200 Fénix 200 
PFC

Fénix 160

125 A/60%

изменениям дуги. Аппарат способен работать при напряжении в 
электросети, начиная от 90 V. По сравнению с обычными сварочными 
аппаратами аппарат FĒNIX 200 PFC при одинаковой защите сети способен 
обеспечить на 40 % большую продуктивность (например, в случаях, когда 
обычный аппарат вызывает срабатывание предохранителей при 150 А, 
FĒNIX 200 PFC способен осуществлять сварку при силе тока 200 A). 
Аппарат оснащен функцией ограничения выходящего тока, 
благодаря которой он работает даже при слабой защите сети. 
FĒNIX PFC предусмотрен непосредственно для использования с 
электрогенераторами, с длинным сварочным кабелем и со слабыми 
предохранителями.

FĒNIX 200 PFC отличается прекрасной стабильностью дуги, простым 
и понятным управлением, возможностью дистанционного управления, 
высокой мощностью и удобной оснасткой. Элементы управления 
встроены в кнопочную клавиатуру, которая повышает точность и 
надежность управления аппаратом. Сварочный аппарат FĒNIX 200 PFC 
предусмотрен для самых требовательных пользователей.

ХАРАКТЕРИСТИКИ И ОСНАСТКА
•	 Использование с генератором мощностью от 3,5 kVA (с функцией  

A. V. R.)
•	 Возможность использования удлинительного кабеля длиной до  

200 m (сечение 2,5 mm)
•	 Возможно работать и при понижении (и постоянном) напряжения  

в сети о 60 % (от 90 V) – электродом 1,6; 2,0; 2,5; 3,2; 4,0 mm.
•	 Подключение пульта дистанционного управления для регулирования 

сварочного потока
•	 Защита от перегрева со световой сигнализацией
•	 Сигнализация при повышенном и пониженном напряжении	

	 Метод MMA
o	 Функция HOT START позволяет более быстро раскалить 

покрытый электрод.
o	 Функция ANTI STICK обеспечивает автоматическое снижение 

сварочного тока при замыкании (залипании электрода).
o	 Функция ARC FORCE обеспечивает стабильность дуги.
o	 V. R. D. = система защиты MMA, в состоянии покоя напряжение 

на выходных клеммах составляет 15 V.
o	 Функция ограничения входного / выходного тока для 

предупреждения выпадении предохранителей (возможность 
симуляции произвольной защиты от 5 – 30 А)

o	 Функция SOFT START MMA (препятствует срабатыванию 
предохранителей).

	 Метод TIG
o	 Контактный розжиг дуги – LIFT ARC.
o	 Функция PULSE.
o	 DOWN SLOPE (время завершения работы при снижении 

сварочного тока).
o	 END CURRENT (конечный сварочный ток).
o	 Функция ограничения выходящего тока

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
Высокая мощность, прекрасные сварочные характеристики и способность 
справляться с пониженным на 40 %, или даже на 60 % (FĒNIX  200 PFC) 
напряжением в сети делают этот аппарат наиболее подходящим для 
использования при осуществлении монтажных и ремонтных работ, в 
тяжелой промышленности, а также в быту.
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	 Метод MMA
o	 Функция HOT START для улучшенного зажигания сварочной 

дуги.
o	 Функция ANTI STICK обеспечивает автоматическое снижение 

сварочного тока при замыкании (залипании электрода).
o	 Функция ARC FORCE обеспечивает стабильность дуги.
o	 V.R.D. = система защиты MMA, в состоянии покоя напряжение 

на выходных клеммах составляет 15 V.
o	 Функция SOFT START MMA (препятствует срабатыванию 

предохранителей).

	 Метод TIG
o	 Контактный розжиг дуги – LIFT ARC.
o	 Функция PULSE.
o	 DOWN SLOPE (время завершения работы при снижении 

сварочного тока).
o	 END CURRENT (конечный сварочный ток).

FĒNIX 200 PFC
ОПИСАНИЕ
FĒNIX 200 PFC компактный переносной сварочный аппарат, работающий 
при пониженном напряжении, предусмотренный для ручной дуговой 
сварки MMA и аргонной сварки TIG и оснащенный системой PFC (Power 
factor correction). 

Аппарат FĒNIX спроектирован на основе экономичных инверторных 
технологий PFC высочайшего уровня с микропроцессорным 
управлением и с использованием планарных трансформаторов, которые 
преобразовывают входящий ток, превращая его в практически точную 
синусоидальную функцию, что обеспечивает 92%-ную эффективность 
аппарата. 

Технология PFC обеспечивает стабильный процесс сварки при колебаниях 
напряжения в электрической сети даже при использовании длинного 
сварочного кабеля или генератора тока, таким образом, препятствуя 

FĒNIX 160 – 200
ОПИСАНИЕ
FĒNIX 160 – 200 компактные переносные сварочные аппараты, 
работающие при пониженном напряжении и пригодные для ручной 
дуговой сварки MMA и аргонной сварки TIG, удовлетворят даже самых 
требовательных пользователей.

Аппараты FĒNIX изготавливаются на основе экономичных инверторных 
технологий высочайшего уровня с микропроцессорным управлением 
с использованием планарного трансформатора. Они демонстрируют 
прекрасные результаты, как при обычной эксплуатации, так и при 
использовании в сочетании с электрогенераторами и с длинным 
сварочным кабелем. Идеальные характеристики дуги обеспечивают 
прекрасную стабильность сварки даже при скачках напряжения в сети 
или при использовании длинного сетевого кабеля (длиной вплоть 
до 200 m). Элементы управления встроены в кнопочную клавиатуру, 
которая повышает точность и надежность управления аппаратом.

Дальнейшими преимуществами аппаратов Fénix является высокая 
мощность и производительность, простота в управлении и возможность 
подключения дистанционного пульта управления.

ХАРАКТЕРИСТИКИ И ОСНАСТКА
•	 Использование с генератором мощностью от 3,5 kVA (с функцией 

A.V.R.)
•	 Возможность использования удлинительного кабеля длиной до 200 m  

(сечение 2,5 mm)
•	 Возможность осуществления сварки при спаде напряжения в сети на 

40 % (начиная от 140 V) – при помощи электрода 1,6; 2,0; 2,5 mm.
•	 Подключение пульта дистанционного управления для регулирования 

сварочного потока
•	 Защита от перегрева со световой сигнализацией
•	 Сигнализация при повышенном и пониженном напряжении
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Код 50040 / 51301 50094 50207 50281 50381 50466 / 51327 50113 50095 50112

Напряжение питания 50/60 Hz [ V ] 1×230 1×230 1×230 1×230 1×230 1×230 1×230 1×230 1×230

Защита на входе [ A ] 16 20 16 16 20 20 16 16 20

Диапазон сварочного тока [ A ] 10 – 160 10 – 180 10 – 150 10 – 150 10 – 170 10 – 170 10 – 150 10 – 170 10 – 180

Сварочный ток при ПН 100% [ A ] 95 110 125 125 125 125 95 95 110

Сварочный ток при ПН 60% [ A ] 120 150 140 140 140 140 120 120 150

Сварочный ток при ПН при максимальной нагрузке [ A ] 45% 45% 45% 45% 25% 25% 30% 30% 45%

Ток входной/мощность при ПН 60% [ A/kVA ] 16/3,6 20/4,7 19/4,3 19/4,3 19/4,3 19/4,3 16/3,6 16/3,6 20/4,7

Напряжение холостого хода [ V ] 88 88 88 88 88 88 88 88 88

Исполнение IP 23 S IP 23 S IP 23 S IP 23 S IP 23 S IP 23 S IP 23 S IP 23 S IP 23 S

Разъем для включения сварочной горелки 10–25 / 35–50 35–50 10–25 10–25 10–25 10–25 / 35–50 35–50 35–50 35–50

Pекомендуемый тип сварочной горелки KTB 17V KTB 17V KTB 17V SR 17V KTB 17V KTB 17V KTB 17 KTB 17 KTB 17

Габариты [ mm ] 245 × 143 × 330 245 × 143 × 350 220 × 143 × 310 220 × 143 × 310 220 × 143 × 310 220 × 143 × 310 245 × 143 × 390 245 × 143 × 390 245 × 143 × 390

Вес [ kg ] 5,7 6,2 5,5 5,5 5,9 5,9 6,6 6,7 7,1

ФУНКЦИЯ (см. стр. 3)      

HOT START     регулируемый регулируемый регулируемый

ARC FORCE          

ANTI STICK       

V.R.D.          

LIFT ARC          

TIG PULS     

ЧАСТОТА ПУЛЬСИРУЮЩЕГО      

DOWN SLOPE          

END CURRENT          

AAE          

CYCLE          

ЧЕТЫРЕТАКТ          

Безконтактное зажигание          

Электромагнитный клапан          

ПРИНАДЛЕЖНОСТИ     

Сварочные кабели          

Кейс для инвертора и оборудования     

Дистанционое управление          

Самозатемняющая маска
Электроды          

Сварочные горелки TIG     

MR = маленькая кабельная вилка 10-25
VR = большая кабельная вилка 35-50

ОДНОФАЗНЫЕ 
ИНВЕРТОРНЫЕ 
АППАРАТЫ

KITin 170KITin 190KITin 165
MR/VR

KITin 150 KITin 150
TIG LA

KITin 170
TIG LA
MR/VR

KITin 1500
HF

KITin 1700
HF

KITin 1900
HF

10-150 A 10-150 A10-170 A 10-170 A10-150 A10-180 A10-160 A 10-170 A 10-180 A

125 A/100%110 A/100%95 A/100% 95 A/100%125 A/100%125 A/100%125 A/100% 110 A/100%95 A/100%

150 A/60%120 A/60%120 A/60%140 A/60%140 A/60%140 A/60%140 A/60%150 A/60%120 A/60%



150 – 170

1500 HF – 1900 HF

150 TIG LA – 170 TIG LAKITin 150 TIG LA – 170 TIG LA

165 – 190KITin 165 – 190

KITin 150 – 170

ОПИСАНИЕ
Инверторные сварочные аппараты KITin 165 и 190 предназначены для промышленного и профессионального 
применения. Аппараты KITin 165 и 190, это электронные источники сварочного тока с быстрой регулировкой, 
отличаются отличными сваривающими свойствами, массивной конструкцией, высокой производительностью, 
малым весом и надежностью в эксплуатации. Эти аппараты предназначены для производств, в которых особое 
внимание уделяется максимальным потребительским достоинствам за приемлемую цену. 

Все аппараты оборудованы разъемом для подключения дистанционного управления с регулировкой 
потенциометром. 

ОПИСАНИЕ
Инверторные сварочные аппараты KITin 150 – 170 предназначены для промышленного и профессионального 
применения. Они сконструированы с использованием высокочастотной технологии с быстрой регулировкой 
сварочного тока. Аппараты отличаются высокими коэффициентами нагрузок (125 А на 100%), мощностью, 
низким потреблением электрической энергии и отличными сварочными свойствами. Они легкие, компактных 
размеров, а главное надежные. Эти аппараты предназначены для производств, в которых особое внимание 
уделяется максимальным потребительским достоинствам за приемлемую цену. 

Аппараты оборудованы разъемом для подключения дистанционного управления с регулировкой 
потенциометром.

ОПИСАНИЕ
KITin 150 TIG LA – KITin 170 TIG LA – профессиональные инверторные сварочные аппараты третьего поколения, 
сконструированные с использованием IGBT технологии с быстрой микропроцессорной регулировкой.  
Аппараты отличаются высокими коэффициентами нагрузки (125 А на 100%), мощностью и комфортным 
управлением.

Элементы управления аппаратом встроены в клавиатуру нового поколения, которая заменяет стандартное 
механическое решение. Этим повышается надежность и точность настройки аппарата.

СВОЙСТВА И ОСНАЩЕНИЕ
– Низкое потребление энергии и большая мощность.
– Отличные сварочные свойства при методе MMA.
– Возможность сварки и методом TIG. 
– Небольшой вес и компактные размеры.
– Надежная конструкция. 
– Термозащита, со световой сигнализацией. 
– Большие коэффициенты нагрузок.

СВОЙСТВА И ОСНАЩЕНИЕ
– Низкое потребление энергии и большая мощность.
– Отличные сварочные свойства при методе MMA.
– Возможность сварки и методом TIG. 
– Небольшой вес и компактные размеры.
– Надежная конструкция. 
– Термозащита, со световой сигнализацией. 
– Большие коэффициенты нагрузок.

СВОЙСТВА И ОСНАЩЕНИЕ
– Низкое потребление энергии и большая мощность.
– Отличные сварочные свойства при методе MMA.
– Возможность сварки и методом TIG. 
– Небольшой вес и компактные размеры.
– Надежная конструкция. 
– Термозащита, со световой сигнализацией. 
– Большие коэффициенты нагрузок.
– Обзорный дисплей, изображающий настроенные параметры.
– TIG ток окончания сварки.
– TIG LIFT ARC

СВОЙСТВА И ОСНАЩЕНИЕ
– Обзорный дисплей, изображающий настроенные параметры. 
– Простая и понятная графика с большими кнопками.
– Настройка пред/пост газа. Функция TIG HF.
– TIG UP/DOWN SLOPE. 
– Функция TIG HF.
– Разъем дистанционного управления UP-DOWN – в рукоятке горелки  
   для метода TIG; дистанционное управление UP-DOWN для метода  
    MMA.

ПРИМЕНЕНИЕ
Эти сварочные аппараты – правильный выбор 
для применения в производстве, при монтажных 
работах, производстве металлических конструкций, 
ремонтных работах и в домашней мастерской. 

ПРИМЕНЕНИЕ
Эти сварочные аппараты – правильный выбор 
для применения в производстве, при монтажных 
работах, производстве металлических конструкций, 
ремонтных работах и в домашней мастерской. 

ПРИМЕНЕНИЕ
Эти сварочные аппараты – правильный выбор для применения в 
производстве, при монтажных работах, производстве металлических 
конструкций, ремонтных работах и в домашней мастерской.

KITin 1500 HF – 1700 HF – 1900 HF
ОПИСАНИЕ
KITin 1500HF – 1900HF сварочный инверторный выпрямитель сконструированный с использованием 
новейших IGBT технологий с микропроцессорным управлением. Машины оснащены всеми функциями для 
сварки методом TIG с бесконтактным стартом HF (High Frequency – высокая частота). TIG метод позволяется 
сваривать нержавеющую сталь, титан, медь и сплавы.

Элементы управления аппаратом встроены в клавиатуру нового поколения, которая заменяет стандартное 
механическое решение. Этим повышается надежность и точность настройки аппарата.

ПРИМЕНЕНИЕ
Эти сварочные аппараты – правильный выбор для применения в 
производстве, при монтажных работах, производстве металлических 
конструкций, ремонтных работах и в домашней мастерской. 
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Код 51186 51214 51140 51189 51215 51141 51212 51213 51139

Метод сварки MMA/TIG-LA MMA/TIG-LA MMA/TIG-LA MMA/TIG-HF MMA/TIG-HF MMA/TIG-HF MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG

Напряжение питания 50/60 Hz [ V ] 3x400 + 10% - 10% 3x400 + 10% - 10% 3x400 + 10% - 10% 3x400 + 10% - 10% 3x400 + 10% - 10% 3x400 + 10% - 10% 3x400 + 10% - 10% 3x400 + 10% - 10% 3x400 + 10% - 10%

Защита на входе [ A ] 16 16 25 16 16 25 16 16 25

Сварочный ток при ПН 100% (40°C)             [ A ] 200 220 220 200 220 220 200 220 220

Сварочный ток при ПН (40°C)             [ A ] – 250 (80%) 300 (40%) – 250 (80%) 300 (40%) – 250 (80%) 300 (40%)

Регулируемый ток [ A ] 5 – 200 5 – 250 5 – 300 5 – 200 5 – 250 5 – 300 5 – 200 5 – 250 5 – 300

Регулируемое свар. напряжение [ V ] – – – – – – 8 – 30 8 – 30 8 – 30

Макс. ток [ A ] 300 330 380 300 330 380 220 250 300

Пиковый сварочный ток [ A ] – – – – – – > 500 > 500 > 500

Напряжение холостого хода [ V ] 65 65 65 65 65 65 65 65 65

Исполнение IP 23 S IP 23 S IP 23 S IP 23 S IP 23 S IP 23 S IP 23 S IP 23 S IP 23 S

Диапазон электрод [ mm ] 1,5 – 5,0 1,5 – 5,0 1,5 – 5,0 1,5 – 5,0 1,5 – 5,0 1,5 – 5,0 – – –

Материал проволоки – стальной
                                       – алюминиевой
                                       – нержавейка

– – – – – –

Скорость подачи проволоки [ m/min ] – – – – – – 1 – 20 1 – 20 1 – 20

Разъем для включения сварочной горелки 35–50 35–50 35–50 35–50 35–50 35–50 35–50 35–50 35–50

Габариты [ mm ] 430 × 190 × 530 430 × 190 × 530 430 × 190 × 530 430 × 190 × 540 430 × 190 × 540 430 × 190 × 540 430 × 270 × 595 430 × 270 × 595 430 × 270 × 595

Bec [ kg ] 19 19 19 19,7 19,7 19,7 27 27 27

ФУНКЦИЯ (см. стр. 3)
SOFT START

HOT START        

DOWN SLOPE     

UP SLOPE

PULS          

PULS – BALANCE          

CYCLE          

2/4-ТАКТНЫЙ РЕЖИМ / / / / / /

LIFT ARC          

ANTI STICK          

ARC FORCE          

V.R.D.          

DPC          

SOFT POWER ON

JOB MODE

SYNERGIC

Безконтактное зажигание
Дистанционное управление
Газовый клапан
Карман для аксессуаров

5-200 A 5-200 A5-250 A 5-250 A5-300 A5-250 A5-200 A 5-300 A 5-300 A

220 A/100%220 A/100%200 A/100% 200 A/100%220 A/100%220 A/100%200 A/100% 220 A/100%220 A/100%

300 A/40%250 A/80%300 A/40%250 A/80%300 A/40%250 A/80%

ТРЕХФАЗНЫЕ ПЕРЕНОСНЫЕ 
ЦИФРОВЫЕ ИНВЕРТОРНЫЕ 
АППАРАТЫ KITin 270

HF
KITin 270

MMA
KITin 220

MMA
KITin 320

MMA
KITin 220

HF
KITin 320

HF
KITin 220

MIG
KITin 270

MIG
KITin 320

MIG



ДЛЯ СВАРКИ МЕТОДАМИ MMA, TIG И MIG/MAG

ТРЕХФАЗНЫЕ ПЕРЕНОСНЫЕ ЦИФРОВЫЕ 
ИНВЕРТОРНЫЕ АППАРАТЫ

ОПИСАНИЕ
Новые переносные сварочные аппараты KIT 
in 220 – 320 MMA / HF / MIG представляют 
собой мощные, и в то же время маленькие и 
легкие цифровые трехфазные инверторы. 
Новое поколение цифрового управления 
сейчас обеспечивает не только оптимальную 
настройку свойств сварки, но и динамичную 
адаптацию непосредственно в ходе работы, 
благодаря чему достигается гораздо более 
высокое качество и упрощается сам процесс 
сварки.  Безусловным преимуществом 
являются те новые функции, которые 
помогают удержать дугу в оптимальном 
рабочем пространстве.  Благодаря этой 
технологии управления дугой даже менее 
опытные сварщики смогут добиться 
прекрасных результатов. Высокоуровневая 
конструкция цифровых электронных 
приборов (хардвера) позволила значительно 
уменьшить массу, размеры, а впоследствии и 
цену новых инверторов KIT in. Сама рабочая 
конструкция разработана таким образом, 
чтобы обеспечить надежность, высокую 
мощность и перенесение высоких нагрузок. 
Аппараты MIG поставляются с двух – и 
четырехроликовой системой перемещения 
проволоки, которое обеспечивается за счет 
основных и нажимных роликов. Такая система 
позволяет без каких-либо трудностей 
использовать стальную, алюминиевую 
проволоку или проволоку из нержавеющей 
стали.  Диаметр роликов 30 mm.

ХАРАКТЕРИСТИКИ
•	 превосходное качество сварки
•	 высокая мощность при сохранении 

компактных размеров аппарата
•	 высокий резерв мощности
•	 простое и интуитивное управление 

агрегатом и настройка параметров

ОСНАСТКА
•	 новое цифровое управление II поколения 

для повышения качества и упрощения 
процесса сварки; обеспечивает текущую 
адаптацию характеристик сварки 
условиям в процессе работы.

•	 возможность актуализации управляющего 
ПО

•	 цифровой вольтамперметр
•	 функция выключения вентилятора –

вентилятор работает только тогда, когда 
это необходимо 

•	 разъем дистанционного управления
•	 массивная и в то же время компактная 

конструкция
•	 практичный карман для сварочного 

кабеля и электродов в боковой части 
кожуха (за исключением аппаратов KITin 
220 – 320 MIG)

ОСНАСТКА ДЛЯ СВАРКИ MMA
(АППАРАТЫ KITin 220 – 320 MMA и HF)
•	 функция ARC FORCE для стабилизации 

дуги с возможностью регулирования 
интенсивности

•	 функция HOT START для более простого 
розжига дуги

•	 функция ANTI STICK для более простого 
отрыва приваренного электрода 

•	 защита V.R.D. и START CONTROL для 
обеспечения безопасности во время 
работы

•	 функции DPC и SOFT POWER ON для 
удобства сварки при подключении к 
бытовой электропроводке

•	 можно использовать электроды с основным, 
рутиловым или алюминиевым покрытием

ОСНАСТКА ДЛЯ СВАРКИ TIG
(АППАРАТЫ KITin 220 – 320 HF)
•	 настройка предварительной /

окончательной продувки газа, времени 
увеличения/снижения тока, начала/
завершения работы под напряжением, 2/4 
– тактного режима и т.д.

•	 PULS-сварка
•	 PULS BALANCE для импульсной сварки
•	 бесконтактный розжиг
•	 функция CYCLE
•	 20 позиций в памяти для собственных 

программ
	

ОСНАСТКА ДЛЯ СВАРКИ MIG
(АППАРАТЫ KITin 220 – 320 MIG)
•	 текущее регулирование напряжения и 

скорости перемещения проволоки
•	 функция SYNERGIC – автоматическая 

настройка параметров сварки
•	 настройка функции SOFT START и HOT 

START (для сварки алюминия)
•	 текущее регулирование догорания 

проволоки

KITin MMA и HF – практичный карман для 
сварочного кабеля, электродов  

и др. аксессуаров

Транспортные тележки и и др. 
принадлежности для этих аппаратов 

найдете на стр. 29.

10

K
IT

in
 2

0
4

0
 M

IG
 E

U
R

O

K
IT

in
 2

0
80

 M
IG

 E
U

R
O

Код 51064 51147 51259

Напряжение питания 
50/60 Hz [ V ] 1×230 ± 15 % 1×230 ± 15 % 1×230 ± 15 %

Защита на входе [ A ] 16 16 16

Диапазон сварочного тока [ A ] 10 – 150 (CO2), 20 – 170 (Ar+CO2) 20 – 150 (CO2), 20 – 170 (Ar+CO2) 20 – 170 (CO2), 20 – 190 (Ar+CO2)

Сварочный ток при ПН 35 % [ A ] 150 150 190

Сварочный ток при ПН 60 % [ A ] 120 120 140

Сварочный ток при ПН 100 % [ A ] 100 100 120

Ток входной/мощность 
при ПН 60%

[ A/
kVA ] 12/4,6 12/4,6 22/5

Напряжение холостого хода [ V ] 22 – 31 22 – 31 22 – 31

Исполнение IP 23 S IP 23 S IP 23 S

Подключение сварочных 
кабелей несъемное EURO разъем EURO разъем

Скорость подачи 
проволоки

[ m/
min ] 1 – 11 1 – 11 1 – 12

Габариты [ mm ] 470 × 200 × 310 470 × 200 × 310 470 × 200 × 310

Bec [ kg ] 14 13 13

ОДНОФАЗНЫЕ 
ПЕРЕНОСНЫE 
ИНВЕРТОРНЫЕ 
АППАРАТЫ MIG/MAG

ХАРАКТЕРИСТИКИ И  
ОСНАСТКА
•	 малый расход энергии и высокая мощность
•	 превосходное качество сварки
•	 простая настройка параметров сварки 

(напряжение сварки и скорость 
перемещения проволоки регулируются 
одновременно при помощи одного 
регулирующего элемента, в зависимости 
от прочности свариваемого материала; 
при помощи второго регулирующего 
элемента осуществляется незначительная 
корректировка напряжения, определяющая 
длину дуги). 

•	 малая масса и малые размеры
•	 надежная конструкция
•	 защита от перегрева
•	 высокие показатели переносимости нагрузки
•	 место для катушки с проволокой Ø до 200 

mm
•	 возможность использования проволоки  

Ø 0,6 – 0,8 mm
•	 горелка MB 15 AG в цене (только у модели 

KITin 2040 MIG)

ОПИСАНИЕ
KITin 2040 MIG, 2040 MIG EURO a 2080 
MIG EURO это переносные однофазные 
сварочные аппараты для полуавтоматической 
газо-дуговой сварки MIG. Они 
подходят для специализированного и 
неспециализированного использования.

KITin 2040 MIG – с несъемоной горелкой  
и заземляющим кабелем.   

KITin 2040 и 2080 MIG EURO – с евро-
разъемом (у данной модели горелка не 
входит в комплект поставки).    

Сварочный аппарат был разработан на 
основе самых современных технологий. 
Он отличается компактностью, легкостью 
и высокой производительностью. Для 
удобства переноса служит пластмассовая 
рукоять. Он также подходит для работ с 
электрогенератором, например на стройке.  
Аппарат позволяет легко настроить 
параметры сварки.

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
Эти аппараты прекрасно подходят для 
использования на производстве, при монтажных 
работах, в металлургии, при техобслуживании 
или в домашних мастерских

14

140 A/60%120 A/60%

100 A/100% 120 A/100%

20-170 A/MIX 20-190 A/MIX
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•	 текущая настройка динамики дуги
•	 возможность сохранения до 20 собственных 

программ
•	 возможность использования проволоки 

на 5-килограммовых и 15-килограммовых 
катушках

•	 эффективное и надежное перемещение 
проволоки 4×4

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
Высокая мощность, прекрасные свойства 
сварки и прочная конструкция позволяет 
использовать эти аппараты на производствах и 
при монтажных работах, в центрах технического 
обслуживания, ремонтных мастерских и в тяжелой 
промышленности.

KITin 2040
MIG EURO

KITin    2040
                  MIG

KITin 2080
MIG EURO

Tранспортировочная тележка K7102 
Код 51151
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030-215 A 30-280 A30-250 A 50-350 A 50-350 A 50-450 A 50-350 A 50-450 A

Код – STANDARD  ( ST )
         – PROCESSOR  ( PR )

51156
2200proc

51157
51299

51158
51339

51148
51431

51149
51298

51163
4000wproc

51150
5000wproc

51191
4000wsproc

51187
5000wsproc

Напряжение питания 50/60 Hz [ V ] 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400

Защита на входе [ A ] 16 16 16 25 25 25 32 25 32

Диапазон сварочного тока [ A ] 40 – 190 30 – 215 30 – 250 30 – 280 50 – 350 50 – 350 50 – 450 50 – 350 50 – 450

Рабочее напряжение [ V ] 19,0 – 40 20,0 – 36,5 17,7 – 39,2 19,2 – 41,9 22,0 – 51,0 22,0 – 51,0 18,8 – 61,2 22,0 – 51,0 18,0 – 62,0

Сварочный ток при ПН 100% [ A ] 135 (při 40 °C) 170 (při 40°C) 190 (při 40°C) 235 (při 40°C) 240 (při 40°C) 240 (při 40°C) 310 (při 40°C) 240 (při 40°C) 290 (při 40°C)

Сварочный ток при ПН 60% [ A ] 150 190 210 270 280 280 430 280 390

Сварочный ток при ПН [ A ] 190 (30%) 215 (40%) 250 (45%) 280 (40%) 350 (35%) 350 (35%) 450 (35%) 350 (35%) 450 (35%)

Ток входной/мощность при ПН 60% [ A/kVA ] 7,3/5,3 10,5/6,7 9,6/7 14,8/10,6 17,3/12,8 17,3/12,8 30/21,6 17,3/12,8 30/21,6

Материал обмоток трансформатора Cu Cu/Al Cu/Al Cu/Al Cu/Al Cu/Al Cu/Al Cu/Al Cu/Al

Количество ступеней регулировки 10 10 10 20 40 40 40 40 40

Цифровой вольтамперметр    только PROCESSOR    только PROCESSOR    только PROCESSOR да да да да да да

Проволокоподающий механизм 4-ролика 4-ролика 4-ролика 4-ролика 4-ролика 4-ролика 4-ролика 4-ролика 4-ролика

Стандартная комплектация роликами 0,6 – 0,8 0,8 – 1,0 0,8 – 1,0 1,0 – 1,2 1,0 – 1,2 1,0 – 1,2 1,0 – 1,2 1,0 – 1,2 1,0 – 1,2

Скорость подачи проволоки [ m/min ] 1 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20

Материал проволоки – стальной, нержавейка
                                       – алюминиевой
                                      – порошковой
Исполнение IP 21 S IP 21 S IP 21 S IP 21 S IP 21 S IP 21 S IP 21 S IP 21 S IP 21 S

Габариты [ mm ] 655 × 486 × 884 655 × 486 × 884 902 × 510 × 890 902 × 510 × 890 902 × 510 × 890 940 × 688 × 939 940 × 688 × 939 1265 × 688 × 925 1265 × 688 × 925

Bec [ kg ] 56 65 75 88 93 125 165 133 172

ФУНКЦИЯ (см. стр. 3)
2/4-тактный режим ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR

BURN BACK PR PR PR PR ST, PR PR ST, PR ST, PR ST, PR

EASY USE ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR

ПРЕДГАЗ/ПОСТГАЗ PR PR PR PR ST, PR PR ST, PR ST, PR ST, PR

SPOT PULS ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR

FEED BACK PR PR PR PR ST, PR PR ST, PR ST, PR ST, PR

UP-DOWN PR PR PR PR PR PR PR PR PR

SOFT START PR PR PR PR PR PR PR PR PR

GENERATOR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR

TEST GAS ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR ST, PR 

135 A/100% 170 A/100% 190 A/100% 235 A/100% 240 A/100% 240 A/100% 310 A/100% 240 A/100% 290 A/100%

390 A/60%280 A/60%430 A/60%280 A/60%280 A/60%270 A/60%210 A/60%190 A/60%

KIT 2200 KIT 4100KIT 2400 KIT 3000 KIT 3500 KIT 
4000 W

KIT 
5000 W

KIT 
4000 WS

KIT 
5000 WS

150 A/60%



4000 W – 5000 W

4000 WS – 5000 WS

KIT 4000 W – 5000 W
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СТАНДАРТНОЕ 
ОСНАЩEНИЕ

4 × 4

СТАНДАРТНОЕ 
ОСНАЩEНИЕ

4 × 4

3000 – 3500 – 4100

2200 – 2400KIT 2200 – 2400
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ОПИСАНИЕ
KIT 2200 – 2400 это профессиональные сварочные  
аппараты, оснащенные мощным трансформатором, 
робастной системой перемещения проволоки, мощным 
двигателем, евро-разъемом и электронным регулированием. 

Основными преимуществами аппаратов KIT являются 
прекрасные свойства сварки, 10-уровневое регулирование 
напряжения, способность переносить высокие нагрузки для 
новой конструкции, надежность и простота в управлении.

ОПИСАНИЕ
KIT 3000 – 3500 – 4100 это профессиональные сварочные 
аппараты, оснащенные мощным трансформатором, 
робастной системой перемещения проволоки, мощным 
двигателем, евро-разъемом и электронным регулированием. 

Основными преимуществами аппаратов KIT являются 
прекрасные свойства сварки, 10-, 20-, 40-уровневое 
регулирование напряжения, высокая мощность, способность 
переносить высокие нагрузки, надежность и простота в 
управлении.

ОПИСАНИЕ
KIT 4000 W – 5000 W это профессиональные сварочные 
аппараты, оснащенные мощным трансформатором, 
робастной системой перемещения проволоки, мощным 
двигателем, евро-разъемом и электронным регулированием. 

Основными преимуществами аппаратов KIT являются 
прекрасные свойства сварки, 40-уровневое регулирование 
напряжения, высокая мощность, способность переносить 
высокие нагрузки, надежность и простота в управлении.

ОПИСАНИЕ
KIT 4000 WS – 5000 WS это профессиональные сварочные 
аппараты, оснащенные мощным трансформатором, 
робастной системой перемещения проволоки, мощным 
двигателем, евро-разъемом и электронным регулированием. 

Основными преимуществами аппаратов KIT являются 
прекрасные свойства сварки, 40-уровневое регулирование 
напряжения, высокая мощность, способность переносить 
высокие нагрузки, надежность и простота в управлении.

ПРИМЕНЕНИЕ
Аппараты предназначены для использования в производстве, 
при монтажах, в производстве металлических конструкций, при 
ремонтах или в домашной мастерской.

Aппараты предназначены для работы, где самые высокие 
требования предъявляются к мощности, надежности и к 
простоте в управлении.

ПРИМЕНЕНИЕ
Аппараты предназначены для среднетяжелого и тяжелого 
машиностроительного производства, ремонтных мастерских 
и производства металлических конструкций.

Aппараты предназначены для работы, где 
самые высокие требования предъявляются 
к мощности, надежности и к простоте в 
управлении. 

ПРИМЕНЕНИЕ
Aппараты предназначены для среднетяжелого и тяжелого 
машиностроительного производства, ремонтных мастерских и 
производства металлических конструкций.  

Aппараты предназначены для работы, где самые высокие 
требования предъявляются к мощности, надежности и к 
простоте в управлении. 

ПРИМЕНЕНИЕ
Аппараты предназначены для тяжелого машиностроительного 
производства, производства металлических конструкций, для 
судостроения, а так же для ремонтных мастерских.

Aппараты предназначены для работы, где самые высокие 
требования предъявляются к мощности, надежности и к 
простоте в управлении. 

АКСЕССУАРЫ
Сварочная горелка, самозатемняющаяся маска, редукционный 
клапан, ролики и т.д. (см. стр. 29 – 34).

АКСЕССУАРЫ
Сварочная горелка, самозатемняющаяся 
маска, редукционный клапан, ролики и т.д. 
(см. стр. 29 – 34).

АКСЕССУАРЫ
Сварочная горелка, самозатемняющаяся маска, редукционный 
клапан, ролики и т.д. (см. стр. 29 – 34).

АКСЕССУАРЫ
Сварочная горелка, самозатемняющаяся маска, редукционный 
клапан, ролики и т.д. (см. стр. 29 – 34).

S
TA

N
D

A
R

D

 S
TA

N
D

A
R

D
P

R
O

C
E

S
S

O
R

И
СТ

О
Ч

Н
И

К
S

TA
N

D
A

R
D

/
P

R
O

C
E

S
S

O
R

PROCESSOR

М
ЕХ

АН
И

ЗМ
 П

О
Д

АЧ
И

S
TA

N
D

A
R

D

М
ЕХ

АН
И

ЗМ
 

П
О

Д
АЧ

И
P

R
O

C
E

S
S

O
R

18

P
R

O
C

E
S

S
O

R

СТАНДАРТНОЕ 
ОСНАЩEНИЕ

4 × 4

СТАНДАРТНОЕ 
ОСНАЩEНИЕ

4 × 4



K
IT

 4
0

0
 W

K
IT

 3
0

5
K

IT
 4

0
5

K
IT

 5
0

0
/5

0
0

 W

K
IT

 2
4

5
K

IT
 3

0
9

K
IT

 2
0

5
K

IT
 2

25

30-195 A40-190 A 30-250 A30-195 A 30-280 A 30-350 A 30-350 A 30-450 A

2019

Код – STANDARD    ( ST )
        – PROCESSOR ( PR )
        – SYNERGIC      ( SY )

50275
50394
50427

50278
50395
50428

50555
50557
50558

50702
50804

–

50217
50396
50429

50032
50593
50307

50285
50573
50577

50571 / 50279
50574 / 50575
50578 / 50548

Напряжение питания 50/60 Hz [ V ] 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400

Защита на входе [ A ] 16 16 16 16 25 25 25 32

Диапазон сварочного тока [ A ] 40 – 190 30 – 195 30 – 195 30 – 250 30 – 280 30 – 350 30 – 350 30 – 450

Рабочее напряжение [ V ] 19 – 39 19 – 34 19 – 34 17,7 – 39,2 17 – 38 18 – 40 18 – 40 20 – 50

Сварочный ток при ПН 100% [ A ] 80 120 140 170 220 260 260 310

Сварочный ток при ПН 60% [ A ] 95 150 160 200 260 300 310 430

Сварочный ток при ПН [ A ] 190 (15%) 195 (25%) 195 (25%) 250 (30%) 280 (30%) 350 (30%) 350 (35%) 450 (45%)

Ток входной/мощность при ПН 60% [ A/kVA ] 5/3,4 6,8/4,6 7,5/5,2 9,5/6,6 12,3/8,6 15,3/10,6 15,3/10,6 25/17,3

Материал обмоток трансформатора Cu Cu Cu Cu/Al Cu Cu Cu Cu

Количество ступеней регулировки 10 10 10 10 20 40 40 40

Цифровой вольтамперметр только PROC. и SYN. только PROC. и SYN. только PROC. и SYN. только PROC. да да да да

Проволокоподающий механизм 2-ролика 2-ролика 2-ролика 2-ролика 2-ролика 4-ролика 4-ролика 4-ролика

Стандартная комплектация роликами 0,6 – 0,8 0,8 – 1,0 0,8 – 1,0 0,8 – 1,0 1,0 – 1,2 1,0 – 1,2 1,0 – 1,2 1,0 – 1,2

Скорость подачи проволоки [ m/min ] 1 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20

Материал проволоки – стальной, нержавейка
                                        – алюминиевой
                                       – порошковой
Исполнение IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21

Габариты [ mm ] 645 × 488 × 791 645 × 488 × 791 645 × 488 × 791 738 × 490 × 782 806 × 490 × 822 806 × 490 × 822 872 × 620 × 880 872 × 620 × 880

Bec [ kg ] 52 62 62 68 93 101 135 158

ФУНКЦИЯ (см. стр. 3)
2/4-тактный режим ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY

BURN BACK PR, SY PR, SY PR, SY PR ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY 

RESTORE PROGRAM SY SY SY SY SY SY SY

EASY USE ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY 

JOB MODE SY SY SY SY  SY  SY  SY

ПРЕДГАЗ/ПОСТГАЗ PR, SY PR, SY PR, SY PR ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY

SPOT PULS ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY

FEED BACK  PR, SY  PR, SY  PR, SY PR ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY

UP-DOWN  PR, SY  PR, SY  PR, SY PR PR, SY  PR, SY  PR, SY  PR, SY

SOFT START  PR, SY  PR, SY  PR, SY PR PR, SY ST, PR, SY  PR, SY  PR, SY

GENERATOR  ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY

TEST GAS  PR, SY  PR, SY  PR, SY PR ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY

80 A/100% 120 A/100% 140 A/100% 170 A/100% 220 A/100% 260 A/100% 260 A/100% 310 A/100%

KIT 305KIT 225KIT 205 KIT 245 KIT 309 KIT 405 KIT 
400 W

KIT 500/ 
500 W

КОМПАКТНЫЕ СВАРОЧНЫЕ 
АППАРАТЫ MIG/MAG

430 A/60%310 A/60%300 A/60%260 A/60%200 A/60%160 A/60%150 A/60%95 A/60%



305 – 405

400 W – 500/500 W

KIT 305 – 405

KIT 400 W – 500 – 500 W

309

205 – 225 – 245KIT 205 – 225 – 245

KIT 309
ОПИСАНИЕ
KIT 309 это профессиональные сварочные аппараты, 
оснащенные мощным трансформатором, прочной подачей 
проволоки с мощным двигателем, евроразъемом и 
управляющей электроникой.

Главными преимуществами аппаратов KIT являются отличные 
сварочные характеристики, 10-ти ступенчатая регулировка 
напряжения, большая мощность, высокие коэффициенты 
нагрузок, надежность и очень простое управление.

ОПИСАНИЕ
KIT 305 – 405 это профессиональные сварочные аппараты, 
оснащенные мощным трансформатором с медной первичной 
и вторичной обмоткой, прочной цельнометаллической 
подачей проволоки с мощным двигателем, евроразъемом и 
управляющей электроникой. 

Главными преимуществами аппаратов KIT являются 
отличные сварочные характеристики, 20-ти, или 40-а 
ступенчатая регулировка напряжения, большая мощность, 
высокие коэффициенты нагрузок, надежность и очень 
простое управление вариантов PROCESSOR и SYNERGIC. 

В случае аппаратов SYNERGIC, сверх перечисленного, 
автоматическая настройка сварочных параметров и 
возможность программирования. Стандартное оснащение 

ОПИСАНИЕ
KIT 400 W – 500 W это профессиональные сварочные аппараты, оснащенные 
мощным трансформатором с медной первичной и вторичной обмоткой, 
прочной цельнометаллической подачей проволоки с мощным двигателем, 
евроразъемом и управляющей электроникой. 
Главными преимуществами аппаратов KIT являются отличные сварочные 
характеристики, 40-а ступенчатая регулировка напряжения, большая мощность, 
высокие коэффициенты нагрузок, надежность и очень простое управление, 
варианты «Processor» и «Synergic». 
В случае аппаратов «Synergic», сверх перечисленного, автоматическая настройка 
сварочных параметров и возможность программирования. Стандартное 

ПРИМЕНЕНИЕ
Аппараты предназначены для среднетяжелого машиностроительного 
производства, ремонтных мастерских и производств металлических 
конструкций.

– 4, эвентуально 6 программ для обычных сталей (2 типа газа и 4 Ø 
проволоки), возможность ввода в память собственных программ – От 
40 до 60 параметров сварки.

ПРИМЕНЕНИЕ
Аппараты предназначены для среднетяжелого и тяжелого 
машиностроительного производства, ремонтных мастерских, 
производств металлических конструкций и слесарных мастерских.

ПРИМЕНЕНИЕ
Аппараты предназначены для среднетяжелого и тяжелого и 
машиностроительного производства, ремонтных мастерских, 
производств металлических конструкций.

ОПИСАНИЕ
KIT 205 – 225 – 245 это профессиональные сварочные 
аппараты. Главные преимущества аппаратов KIT – отличные 
сварочные свойства, 10-ти ступенчатая регулировка 
напряжения, большая производительность, высокие 
коэффициенты нагрузок, надежность и очень простое 
управление вариантов PROCESSOR и SYNERGIC. 

В случае аппаратов SYNERGIC, сверх перечисленного, 
автоматическая настройка сварочных параметров и 
возможность программирования. Стандартное оснащение  
4 эвентуально 6 программ для обычных сталей (2 типа газа 
и 3 Ø проволоки). Возможность несложного ввода в память 
собственных программ – от 40 до 60 параметров сварки.

ПРИМЕНЕНИЕ
Аппараты хорошим выбором для использования в произвостве, на 
монтажах, металлопромышленности, в технических и домашной 
мастерской.

АКСЕССУАРЫ
Сварочная горелка, самозатемняющаяся маска, редукционный клапан, 
ролики и т.д. (см. стр. 29 – 34)

АКСЕССУАРЫ
Сварочная горелка, самозатемняющаяся маска, редукционный клапан, 
ролики и т.д. (см. стр. 29 – 34)

АКСЕССУАРЫ
Сварочная горелка, самозатемняющаяся маска, редукционный клапан, 
ролики и т.д. (см. стр. 29 – 34)

АКСЕССУАРЫ
Сварочная горелка, самозатемняющаяся маска, редукционный клапан, 
ролики и т.д. (см. стр. 29 – 34)
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оснащение – 6, эвентуально 8 программ для обычных сталей (2 типа газа 
и 4 Ø проволоки), возможность ввода в память собственных программ – 
от 120 до 160 параметров сварки.

Вариант W co встроеннoй системой 
водяного охлаждения сварочной горелки. 
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5 
S30-350 A30-280 A 30-350 A 30-350 A 30-450 A 30-450 A 50-700 A

Код – STANDARD    ( ST )
        – PROCESSOR ( PR )
        – SYNERGIC      ( SY )

50561
50562
51379

50405
50740
51272

50580
50582

400ssyn

50284
50584
51342

50581
50583

500ssyn

50325
50613
50924

50020
50977

600wssyn

Напряжение питания 50/60 Hz [ V ] 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400

Защита на входе [ A ] 25 25 25 25 32 32 63

Диапазон сварочного тока [ A ] 30 – 280 30 – 350 30 – 350 30 – 350 30 – 450 30 – 450 50 – 700

Рабочее напряжение [ V ] 17 – 38 18 – 40 18 – 40 18 – 40 20 – 50 20 – 50 19 – 51

Сварочный при ПН 100% [ A ] 220 260 260 260 310 310 480

Сварочный при ПН 60% [ A ] 260 300 310 310 430 430 600

Сварочный при ПН [ A ] 280 (30%) 350 (30%) 350 (30%) 350 (30%) 450 (30%) 450 (30%) 700 (30%)

Ток входной/мощность при ПН 60% [ A/kVA ] 12,3/8,6 15,3/10,6 15,3/10,6 15,3/10,6 25/17,3 25/17,3 32/21,0

Материал обмоток трансформатора Cu Cu Cu Cu Cu Cu Cu

Количество ступеней регулировки 20 40 40 40 40 40 20

Цифровой вольтамперметр да да да да да да да

Проволокоподающий механизм 2/4-рол. для типа подачи 2/4-рол. для типа подачи 4-ролика 4-ролика 4-ролика 4-ролика 4-ролика

Стандартная комплектация роликами 1,0 – 1,2 1,0 – 1,2 1,0 – 1,2 1,0 – 1,2 1,0 – 1,2 1,0 – 1,2 1,0 – 1,2

Скорость подачи проволоки [ m/min ] 1 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20

Материал проволоки – стальной, нержавейка
                                       – алюминиевой
                                      – порошковой
Исполнение IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21

Габариты [ mm ] 1351 × 490 × 845 1351 × 490 × 845 1263 × 620 × 871 1263 × 620 × 871 1263 × 620 × 871 1263 × 620 × 871 1438 × 650 × 957

Bec [ kg ] 109 119 145 145 165 165 234

ФУНКЦИЯ (см. стр. 3)
2/4-тактный режим ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY

BURN BACK ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY

RESTORE PROGRAM SY SY SY SY SY SY SY

EASY USE ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY

JOB MODE  SY  SY  SY  SY  SY  SY SY 

ПРЕДГАЗ/ПОСТГАЗ ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY

SPOT PULS ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY

FEED BACK ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY

UP-DOWN  PR, SY  PR, SY PR, SY  PR, SY PR, SY  PR, SY PR, SY

SOFT START  PR, SY  PR, SY PR, SY  PR, SY PR, SY  PR, SY PR, SY

GENERATOR ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY

TEST GAS ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY ST, PR, SY

220 A/100% 260 A/100% 260 A/100% 260 A/100% 310 A/100% 310 A/100% 480 A/100%

600 A/60%430 A/60%430 A/60%310 A/60%310 A/60%300 A/60%260 A/60%

СВАРОЧНЫЕ АППАРАТЫ MIG/MAG
СО СЪЕМНЫМ МЕХАНИЗМОМ ПОДАЧИ KIT

400 WS
KIT

500 WS
KIT

305 S
KIT

405 S
KIT

400 S
KIT

500 S
KIT

600 WS



600 WS

400 WS – 500 WS

400 S – 500 S

305 S – 405 S

KIT 400 S – 500 S
ОПИСАНИЕ
KIT 400 S – 500 S это профессиональные сварочные 
аппараты, оснащенные мощным трансформатором с 
медной первичной и вторичной обмоткой, прочной 
цельнометаллической подачей проволоки с мощным 
двигателем, евроразъемом и управляющей электроникой. 

Главными преимуществами аппаратов KIT являются отличные 
сварочные характеристики, 40-а ступенчатая регулировка 
напряжения, большая мощность, высокие коэффициенты 
нагрузок, надежность и очень простое управление вариантов 
PROCESSOR и SYNERGIC. 

ПРИМЕНЕНИЕ
Aппараты предназначены для среднетяжелого и тяжелого 
машиностроительного производства, производст 
металлических конструкций, судостроения, 
а так же для ремонтных мастерских.

АКСЕССУАРЫ
Соединительные кабели, сварочная горелка, 
самозатемняющаяся маска, редукционный 
клапан, ролики и т.д. (см. стр. 29 – 34). 

STANDARD

PROCESSOR

SYNERGIC

KIT 305 S – 405 S
ОПИСАНИЕ
KIT 305 S – 405 S это профессиональные сварочные 
аппараты, оснащенные мощным трансформатором с 
медной первичной и вторичной обмоткой, прочной 
цельнометаллической подачей проволоки с мощным 
двигателем, евроразъемом и управляющей электроникой. 

Главными преимуществами аппаратов KIT являются 
отличные сварочные характеристики, 20-ти, или 40-а 
ступенчатая регулировка напряжения, большая мощность, 
высокие коэффициенты нагрузок, надежность и очень 
простое управление вариантов PROCESSOR и SYNERGIC. 

ПРИМЕНЕНИЕ
Aппараты предназначены для среднетяжелого 
и тяжелого машиностроительного 
производства, ремонтных мастерских, 
производст металлических конструкций, 

АКСЕССУАРЫ
Соединительные кабели, сварочная горелка, 
самозатемняющаяся маска, редукционный 
клапан, ролики и т.д. (см. стр. 29 – 34)
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KIT 400 WS – 500 WS

KIT 600 WS

ОПИСАНИЕ
KIT 400 WS – 500 WS это профессиональные сварочные 
аппараты, оснащенные мощным трансформатором с 
медной первичной и вторичной обмоткой, прочной 
цельнометаллической подачей проволоки с мощным 
двигателем, евроразъемом и управляющей электроникой. 

Главными преимуществами аппаратов KIT являются отличные 
сварочные характеристики, 40-а ступенчатая регулировка 
напряжения, большая мощность, высокие коэффициенты 
нагрузок, надежность и очень простое управление вариантов 
PROCESSOR и SYNERGIC. 

ОПИСАНИЕ
KIT 600 WS это профессиональные сварочные аппараты, 
оснащенные мощным трансформатором с медной первичной 
и вторичной обмоткой, прочной цельнометаллической 
подачей проволоки с мощным двигателем, евроразъемом и 
управляющей электроникой. 

Главными преимуществами аппаратов KIT являются отличные 
сварочные характеристики, 40-а ступенчатая регулировка 
напряжения, большая мощность, высокие коэффициенты 
нагрузок, надежность и очень простое управление вариантов 
PROCESSOR и SYNERGIC. 

ПРИМЕНЕНИЕ
Aппараты предназначены для среднетяжелого и тяжелого 
машиностроительного производства, производст 
металлических конструкций, судостроения, 
а так же для ремонтных мастерских.

ПРИМЕНЕНИЕ
Aппараты предназначены для тяжелого машиностроительного 
производства, производст металлических конструкций, 
судостроения, а так же для ремонтных мастерских.

АКСЕССУАРЫ
Соединительные кабели, сварочная горелка, 
самозатемняющаяся маска, редукционный 
клапан, ролики и т.д. (см. стр. 29 – 34)

АКСЕССУАРЫ
Соединительные кабели, сварочная 
горелка, самозатемняющаяся маска, 
редукционный клапан, ролики 
и т.д. (см. стр. 29 – 34)
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Вариант W co встроеннoй системой водяного 
охлаждения сварочной горелки. 



для аппаратов
KIT 4000

и 5000 WS

для аппаратов
KIT 4000

и 5000 WS

Держатель катушки для 
проволоки с весом 32 kg 

Код 10097

массивнойи и надежной конструкцией и 
полной оснащенностью. Предназначены 
для возобновления старших и новейших 
аппаратов.

KIT 4-4 
это механизм подачи проволоки 
для катушек с весом до 32 kg, 
который работает от автономного 
источника питания с характеристиками 
24/110/230 V. Механизм можно 
дооборудовать системой включения 
сварочного тока и в таком виде 
использовать с источником сварочного 
тока с постоянным напряжением на 
выходных клеммах. Данный вариант 
полностью оснащен.

KIT 5-2 
KIT 5-2 предназначенный для 
применения в системах подачи 
проволоки PUSH PULL.

KIT 2-2/4 ВАРИАНТ E 
с пластиковой защитой кассеты сварочной 
проволоки. Это малый, надежный и легкий 
механизм подачи проволоки со встроенной 
панелью управления, которая позволяет 
управлять всеми его функциями. Данный 
вариант полностью оснащен.

KIT 2-2/4 ВАРИАНТ P 
с цельнометаллическим корпусом механизма 
подачи проволоки, в который вставляются 
кассеты с проволокой. Механизм подачи 
малый, надежный и легкий. Он имеет 
массивную конструкцию, что позволяет 
использовать его в тяжелых условиях 
экплуатации. Механизм подачи проволоки KIT 
2-2/4 P имеет встроенную панель управления, 
с помощью которой можно управлять всеми 
его функциями. Данный вариант исполнения 
полностью оснащен. 

KIT 2-2/4 P/E ВАРИАНТ W 
со встроенной системой водяного 
охлаждения горелки.

KIT 3-2/4W
KIT 3-2 и KIT 3-4 (W) это механизмы подачи 
проволоки со встроенной системой водяного 
охлаждения горелки. Механизмы отличаются 

ОСНАСТКА МЕХАНИЗМА ПОДАЧИ 
ПРОВОЛОКИ STANDARD
•	 Простая и надежная настройка сварочных  
	 параметров.
•	 Установка предгаза и постгаза и догорания  
	 проволоки.
•	 Регулировка скорости подачи проволоки с  
	 обратной связью.
•	 Функция 4-такт и 2-такт, функция  
	 ввода проволоки, тестирования газа, сварка  
	 электрозаклепками и импульсной сварки.

ОСНАСТКА АППАРАТОВ STANDARD
•	 Простая и надежная настройка сварочных  
	 параметров.
•	 Установка предгаза и постгаза и догорания  
	 проволоки.
•	 Aналоговая регулировка скорости подачи  
	 проволоки с обратной связью.
•	 Цифровой волтьамперметр с памятью.
•	 Функция 4-такт и 2-такт, функция  
	 ввода проволоки, тестирования газа,  
	 сварка электрозаклепками и импульсной  
	 сварки.

ОСНАСТКА МЕХАНИЗМА ПОДАЧИ 
ПРОВОЛОКИ И АППАРАТОВ 
PROCESSOR
•	 Ровномерная регулировка скорости  

	 подачи проволоки от 1 до 20 м/мин с  
	 обратной связью и точной регулировкой  
	 с шагом 0,1м/мин.
•	 Цифровая индикация скорости подачи  
	 проволоки.
•	 Разъем дистанционного управления  
	 UP/DOWN.
•	 Цифровой вольтамперметр с памятью -  
	 функция HOLD.
•	 Функция EASY USE. 
•	 Функция RESTORE PROGRAM.
•	 Функция SOFT START.
•	 Функция 4-такт и 2-такт, функция  
	 ввода проволоки, тестирования газа, сварка  
	 электрозаклепками и импульсной сварки.

ОСНАСТКА МЕХАНИЗМА ПОДАЧИ 
ПРОВОЛОКИ И АППАРАТОВ 
SYNERGIC
•	 Имеют такое же оснащешние, как и  
	 PROCESSOR.
•	 Функция SYNERGIC – автоматическая  
	 настройка сварочных параметров. 
•	 В стандартное оснащение входит до 8  
	 программ для сварки обычных сталей  
	 (2 типа газа и 6 типоразмеров проволоки).
•	 Возможность корректировки программ  
	 аппаратов SYNERGIC.
•	 Возможность простого ввода собственных  
	 программ в память механизма.

KIT 2-2/4 P (W)  
бокс для запасных 
частей

KIT 2-2 P /W KIT 2-2 E /W KIT 2-4 P /W KIT 2-4 E /W KIT 2-4 E W KIT 3-2 W KIT 3-4 W KIT 4-4 KIT 5-2 KIT 5-4 W
Код – STANDARD    ( ST )
        – PROCESSOR ( PR )
        – SYNERGIC      ( SY )

50025 / 50586
50564 / 50588

по запросу

50439 / 50587
50565 / 50589

по запросу

50024 / 50003
50566 / 50590

по запросу / 50923

50077 / 50078
50567 / 50591
51381 / 51136

51199
по запросу

–

50039
–
–

50034
–
–

50022
50731

–

50035
–
–

51340
–
–

Напряжение питания 50/60 Hz [ V ] 24 24 24 24 24 48 48 24/110/230 24 24

Защита на входе [ A ] 10 10 10 10 10 10 10 10/1,5/0,7 10 10

Диапазон сварочного тока [ A ] 30 – 700 30 – 700 30 – 700 30 – 700 30 – 700 30 – 700 30 – 700 30 – 700 30 – 700 30 – 700

Проволокоподающий механизм 2-ролика 2-ролика 4-ролика 4-ролика 4-ролика 2-ролика 4-ролика 4-ролика 2-ролика 4-ролика

Скорость подачи проволоки [ m/min. ] 1 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20 – –

Материал проволоки 
– стальной, нержавейка
– алюминиевой
– порошковой

 

Исполнение IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21

Габариты [ mm ] 433 × 515 × 640 365 × 480 × 670 433 × 515 × 640 365 × 480 × 670 435 × 505 × 725 556 × 445 × 665 556 × 445 × 665 556 × 445 × 665 140 × 190 × 200 521 × 370 × 345

Bec [ kg ] 20 17 20 17 20 34 34 21 5,5 15,6
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СОЕДИНИТЕЛЬНЫЙ КАБЕЛЬ 
ИСТОЧНИК – ПОДАЧА
Сечение кабеля 95mm2

СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ 
КАБЕЛИ STANDARD PROCESSOR SYNERGIC

кабель 2 m 10482 10729 11365

кабель 5 m 10484 10731 11881

кабель 10 m 10486 10806 по запросу

кабель 15 m 10488 10816 по запросу

кабель 20 m 10503 11211 по запросу

кабель 25 m 10692 10959 по запросу

кабель 30 m по запросу по запросу по запросу

кабель 2 m водяной 10483 10690 11366

кабель 5 m водяной 10485 10672 11413

кабель 10 m водяной 10487 10673 11458

кабель 15 m водяной 10489 10661 11426

кабель 20 m водяной 10502 по запросу по запросу

кабель 25 m водяной 10668 10846 10907

кабель 30 m водяной 11642 по запросу по запросу

ПОДАЧИ ПРОВОЛОКИ ЧАСТИ

для аппаратов
KIT 4000

и 5000 WS

KIT 2-2/4 P
STANDARD

KIT 3-2/4 W
STANDARD

KIT 2-2/4 E
STANDARD

KIT 2-2/4 P
PROCESSOR

SYNERGIC

KIT 2-4 E W
STANDARD

KIT 2-4 E W
PROCESSOR

KIT 2-2/4 E
PROCESSOR

SYNERGIC

KIT 4-4
 PROCESSOR
STANDARD

KIT 5-2
 PUSH-PULL

KIT 5-4 W
 PUSH-PULL



K 315W, K 5150W
Легкие и компактные блоки водяного охлаждения 
горелки. Оснащены основным выключателем, а так же 
допольнительным, реагирующим на давление охлаждающей 
жидкости.

Код 50004 51133

Напряжение питания 
50/60 Hz 230 V 230 V

Защита на входе 6,3 A 6,3 A

Moщность 
охлаждения 850 W 850 W

Maксимальное 
давление 0,4 MPa 0,4 MPa

Исполнение IP 21 IP 21

Габариты 449 × 334 × 224 mm 690 × 270 × 235 mm

Bec 18 kg 18,6 kg

K 315W K 5150W

Код 51137

ТРАНСПОРТИРОВОЧНАЯ 
ТЕЛЕЖКА K7100 (для аппаратов 
KITin 220 – 320 MMA/HF/MIG)

Код 51042

ТРАНСПОРТИРОВОЧНАЯ 
ТЕЛЕЖКА K7101  (для аппаратов
KITin 220 – 320 MMA/HF/MIG)

AДАПТЕР ДЛЯ КАТУШКИ
Код 30096

АДАПТЕР ДЛЯ КАТУШКИ
6-arm – Код 32288
8-arm – Код 33049

ДЕРЖАТЕЛЬ КАТУШКИ
Код 30009 

ДЕРЖАТЕЛЬ КАТУШКИ 
ДЛЯ ПОРОШКОВОЙ 

ПРОВОЛОКИ WR4 – 32 KG
Код 32287

ДВИГАТЕЛЬ
малый – Код 30362

большой – Код 30460 

ВЫПРЯМИТЕЛЬ
WS3-3рол. – Код 000780029
WS3-5рол. – Код 000780030

ТРАНСПОРТНЫЕ ТЕЛЕЖКИ

ВОДЯНОЕ ОХЛАЖДЕНИЕ

ПРИНАДЛЕЖНОСТИ И ЗАПАСНЫЕ 

Код Тип 0 Проволоки

30347 Ролик Ø 32/40 0,6 – 0,8

31328 Ролик Ø 32/40 0,8 – 1,0

31329 Ролик Ø 32/40 1,0 – 1,2

32039 Ролик Ø 32/40 1,2 – 1,4

32278 Ролик Ø 32/40 1,2 – 1,6

32159 Ролик Ø 32/40 1,4 – 1,6

31871 Ролик Ø 32/40 Al 0,8 – 1,0

31872 Ролик Ø 32/40 Al 1,0 – 1,2

32160 Ролик Ø 32/40 Al 1,2 – 1,4

31870 Ролик Ø 32/40 Al 1,2 – 1,6

32091 Ролик Ø 32/40 порошковый 1,0 – 1,2

32265 Ролик Ø 32/40 порошковый 1,2 – 1,6

32147 Ролик Ø 32/40 порошковый 1,4 – 1,6

32161 Ролик Ø 32/40 порошковый 1,6 – 2,4

32040 Ролик Ø 32/40 порошковый 2,0 – 2,4

32104 Ролик Ø 32/40 порошковый 2,4 – 2,8

32162 Ролик Ø 32/40 порошковый 2,8 – 3,2

РОЛИК
Ø 32/40 mm
для механизма 
подачи CWF 510 
CWF 610

Способ использования данных роликов: 
KIT 305 – KIT 600*

40,0

32,0

CWF 510
Код 30472

CWF 610
Код 30471

OСНОВНЫЕ  ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ ДЛЯ МЕХАНИЗМА ПОДАЧИ ПРОВОЛОКИ

Тип Код Код Код Код Код

CWF 300 000780023 000780056 – 000780048 000780058

CWF 610 000780024 000780046 – 000780035 000780020

CWF 410 000780065 000780056 – 000780074 000780058

CWF 510 000780026 000780046 000780039 000780035 000780020

КОРПУС
ВИНТ КРЕПЛЕНИЯ 

РОЛИКА ПРИЖИМ КОЖУХА ПРИЖИМ РОЛИКОВ НАПРАВЛЯЮЩАЯ

РОЛИК
Ø 22/40 mm
для механизма 
подачи 
CWF 300

Код Тип 0 Проволоки

30348 Ролик Ø 22/40 0,6 – 0,8

31330 Ролик Ø 22/40 0,8 – 1,0

31331 Ролик Ø 22/40 1,0 – 1,2

32173 Ролик Ø 22/40 1,2 – 1,4

32174 Ролик Ø 22/40 1,4 – 1,6

32004 Ролик Ø 22/40 Al 0,8 – 1,0

31893 Ролик Ø 22/40 Al 1,0 – 1,2

32175 Ролик Ø 22/40 Al 1,2 – 1,4

32176 Ролик Ø 22/40 Al 1,4 – 1,6

32106 Ролик Ø 22/40 порошковый 0,8 – 1,0

32122 Ролик Ø 22/40 порошковый 1,0 – 1,2

32177 Ролик Ø 22/40 порошковый 1,4 – 1,6

32149 Ролик Ø 22/40 порошковый 1,6 – 2,4

32128 Ролик Ø 22/40 порошковый 2,0 – 2,4

32179 Ролик Ø 22/40 порошковый 2,4 – 2,8

Способ использования данных роликов: 
KIT 205 – KIT 245 

40,0

22,0

CWF 300
Код 30997

РОЛИК 
Ø 22/30 mm
для механизма 
подачи 
CWF 410

* Прежде чем отправить заказ, убедитесь в том, что размеры роликов соответствуют размерам изначальных роликов.

Код Тип 0 Проволоки

32002 Ролик Ø 22/30 0,6 – 0,8

31340 Ролик Ø 22/30 0,8 – 1,0

31840 Ролик Ø 22/30 1,0 – 1,2

32282 Ролик Ø 22/30 1,2 – 1,6

31868 Ролик Ø 22/30 Al 1,0 – 1,2

31867 Ролик Ø 22/30 Al 1,0 – 1,8

31689 Ролик Ø 22/30 Al 1,2 – 1,6

32307 Ролик Ø 22/30 порошковый 1,0 – 1,2

32308 Ролик Ø 22/30 порошковый 1,4 – 1,6

32309 Ролик Ø 22/30 порошковый 1,6 – 2,4

32310 Ролик Ø 22/30 порошковый 2,0 – 2,4

Способ 
использования 
данных роликов: 
KIT 305 – KIT 405 
и KITin 220 – 320 
MIG*

CWF 401
Код 30998

CWF 410 (для KITin MIG)
Код 32314

30,0

22,0

ИСТОЧНИК ДЛЯ
ПОДОГРЕВА ГАЗА

Код 51036

ИСТОЧНИК ОБОГРЕВА/ 
ЭЛЕКТРОРАСПРЕДЕЛИТЕЛЬ

Код 51138

ТЕПЛОВОЙ ИСТОЧНИК
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 РОЛИКИ ДЛЯ МЕХАНИЗМОВ ПОДАЧИ ПРОВОЛОКИ CWF

АЛЮМИНИЙ (Al) 

СТАЛЬ, НЕРЖАВЕЙКА

ПОРОШКОВОЙ

АЛЮМИНИЙ (Al) 

СТАЛЬ, НЕРЖАВЕЙКА

ПОРОШКОВОЙ

АЛЮМИНИЙ (Al) 

СТАЛЬ, НЕРЖАВЕЙКА

ПОРОШКОВОЙ



СВАРОЧНЫЕ ГОРЕЛКИ MIG/MAG

3231

КОД ГОРЕЛКА ДЛИНА DZ 60% MIX

05220344 KTB 15 3 m 150 A

05220345 KTB 15 4 m 150 A

05220346 KTB 15 5 m 150 A

05220347 KTB 24 3 m 220 A

05220348 KTB 24 4 m 220 A

05220349 KTB 24 5 m 220 A

05220350 KTB 25 3 m 200 A

05220351 KTB 25 4 m 200 A

05220352 KTB 25 5 m 200 A

05220353 KTB 36 3 m 300 A

05220354 KTB 36 4 m 300 A

05220355 KTB 36 5 m 300 A

КОД ГОРЕЛКА ДЛИНА DZ 60% MIX

05220356 KTB 401 4 m 450 A

05220357 KTB 401 5 m 450 A

05220358 KTB 501 3 m 500 A

05220359 KTB 501 4 m 500 A

05220360 KTB 501 5 m 500 A

С ВОЗДУШНЫМ 
ОХЛАЖДЕНИЕМ

С ВОДЯНЫМ 
ОХЛАЖДЕНИЕМ

KTB 15
С ВОЗДУШНЫМ 
ОХЛАЖДЕНИЕМ

ЗАПАСНЫЕ 
ЧАСТИ

Код АНТИПРИГАРНЫЕ СРЕДСТВА
055190001 Паста KTB 340 (340 ml)

035770002 Спрей KTB 400 (400 ml)

035770003 / 035770009 Жидкость KTB 1000 / 1000 S (1 l) с диффузором

035770004 / 035770010 Жидкость KTB 1000 / 1000 S (5 l)

035770005 / 035770011 Жидкость KTB 1000 / 1000 S (10 l)

035770006 / 035770012 Жидкость KTB 1000 / 1000 S (20 l)

035770007 / 035770013 Жидкость KTB 1000 / 1000 S (200 l)

035770008 / 035770014 Жидкость KTB 1000 / 1000 S (900 l)

КОД ГОРЕЛКА ДЛИНА КАБЕЛЬНАЯ 
ВИЛКА

05220310 KTB 9 4 m 35–50

05220311 KTB 9 8 m 35–50

05220312 KTB 9 FX 4 m 35–50

05220313 KTB 9 FX 8 m 35–50

05220315 KTB 17 4 m 35–50

05220316 KTB 17 8 m 35–50

05220317 KTB 17 FX 4 m 35–50

05220318 KTB 17 FX 8 m 35–50

05220319 KTB 17 Up-Down 4 m 35–50

05220320 KTB 17 Up-Down 8 m 35–50

05220321 KTB 17 Potentiomet. 4 m 35–50

05220322 KTB 17 Potentiomet. 8 m 35–50

05220323 KTB 17 FX Up-Down 4 m 35–50

05220324 KTB 17 FX Up-Down 8 m 35–50

05220325 KTB 17 ВЕНТИЛЕМ 4 m 10–25

05220326 KTB 17 ВЕНТИЛЕМ 4 m 35–50

05220327 KTB 26 4 m 35–50

05220328 KTB 26 8 m 35–50

05220329 KTB 26 Potentiomet. 4 m 35–50

05220330 KTB 26 Potentiomet. 8 m 35–50

05220331 KTB 26 Up-Down 4 m 35–50

05220332 KTB 26 Up-Down 8 m 35–50

05220333 KTB 26 FX 4 m 35–50

05220334 KTB 26 FX 8 m 35–50

05220335 KTB 26 FX Potencio. 4 m 35–50

05220336 KTB 26 FX Potencio. 8 m 35–50

05220337 KTB 26 ВЕНТИЛЕМ 4 m 35–50

С ВОЗДУШНЫМ 
ОХЛАЖДЕНИЕМ

КОД ГОРЕЛКА ДЛИНА КАБЕЛЬНАЯ 
ВИЛКА

05220338 KTB 18 4 m 35–50

05220339 KTB 18 8 m 35–50

05220340 KTB 18 Potentiomet. 4 m 35–50

05220341 KTB 18 Potentiomet. 8 m 35–50

05220342 KTB 18 FX 4 m 35–50

05220343 KTB 18 FX 8 m 35–50

05220482 KTB 20 4 m 35–50

05220483 KTB 20 8 m 35–50

05220484 KTB 20 FX 4 m 35–50

С ВОДЯНЫМ 
ОХЛАЖДЕНИЕМ

ГОРЕЛКА  
С ПОВОРОТНОЙ 

ГОЛОВКОЙ

ЗАПАСНЫЕ 
ЧАСТИ

ГОРЕЛКА 
С ВЕНТИЛЕМ

ГОРЕЛКА С КНОПКОЙ И 
ПОТЕНЦИОМЕТРОМ

ГОРЕЛКА С ДИСТАНЦИОННЫМ 
УПРАВЛЕНИЕМ UP-DOWN

ГОРЕЛКА 
С КНОПКОЙ

Больше в каталоге аксессуаров. Больше в каталоге аксессуаров.

СВАРОЧНЫЕ ГОРЕЛКИ TIG

Средства предохраняют поверхность сопла и 
наконечника сварочной горелки, а также свариваемый 
материал. Надежно защищают поверхность свариваемых 
деталей от налипания брызг металла.

KTB 24
С ВОЗДУШНЫМ
ОХЛАЖДЕНИЕМ

KTB 25
С ВОЗДУШНЫМ
ОХЛАЖДЕНИЕМ

KTB 36
С ВОЗДУШНЫМ 
ОХЛАЖДЕНИЕМ

KTB 401
С ВОДЯНЫМ 

ОХЛАЖДЕНИЕМ

KTB 501
С ВОДЯНЫМ 

ОХЛАЖДЕНИЕМ

KTB 9
С ВОЗДУШНЫМ 
ОХЛАЖДЕНИЕМ

KTB 26
С ВОЗДУШНЫМ 
ОХЛАЖДЕНИЕМ

KTB 18
С ВОДЯНЫМ 

ОХЛАЖДЕНИЕМ

АНТИПРИГАРНЫЕ СРЕДСТВА



AКСЕССУАРЫ

РЕДУКЦИОННЫЙ КЛАПАН

СВАРОЧНЫЕ МАСКИ

ГАЗОВЫЕ БАЛЛОНЫ

Код СВАРОЧНЫЕ МАСКИ 725S
005850021 Черная

005850024 Maска FÉNIX

005850025 Маска SKULL

Степень затемнения DIN 9-13

Скорость затемнения 1/16000 s

Источник питания Солнечные батереи + 2 батерейки 
типа ААА

Bec 440 g

Код ГАЗОВЫЕ БАЛЛОНЫ
7108 Газовый баллон 2 l, 200 Bar

035770001 Газовый баллон 8 l, 150 Bar Ar

035770002 Газовый баллон 6 kg, 150 Bar CO2

Код РЕДУКЦИОННЫЙ КЛАПАН
25000 CO2

25100 Aцетилен

25200 Propan-butan, без манометра

25300 Propan-butan, 1 манометр

25350 Воздух

25450.CO2 CO2, с расходомером, 1 манометр

25450 Ar, с расходомером, 1 манометр

25500.CO2 CO2, 2 манометры

25500 Ar, 2 манометры

25590.CO2 CO2, MICRO MEI

25590 Ar, MICRO MEI 

Газовый баллон
2 l

Газовый баллон
Argon, 8 l

Газовый баллон
CO2, 6 kg

MIG КЛЕЩИ 
KÜHTREIBER
Код 014220001

3433

Код ДИСТАНЦИОННОЕ УПРАВЛЕНИЕ
10499 для KITin, пластик, 10 m

10241 для KITin, металл, 10 m

10611 для KITin HF, пластик, UP-DOWN, 10 m

10612 для KITin HF, металл, UP-DOWN, 10 m

Код СВАРОЧНЫЕ КАБЕЛИ
10102 3 m, 16 mm2, 10–25

10103 3 m, 16 mm2, 10–25

10402 3 m, 25 mm2, 10–25

10104 5 m, 25 mm2, 10–25

для KITin с маленькой кабельной вилкой

Код СВАРОЧНЫЕ КАБЕЛИ
10201 3 m, 25 mm2, 35–50

10233 5 m, 25 mm2, 35–50

10163 3 m, 35 mm2, 35–50

10633 5 m, 35 mm2, 35–50

для KITin с большой кабельной вилкой

ТРУБКА ДЛЯ 
ПЕРЕКАЧКИ 
АРГОНА

КЕЙС ДЛЯ 
ИНВЕРТОРОВ И 
ПРИНАДЛЕЖН-
ОСТЕЙ

МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ ПЛАСТМАССОВЫЙ

для KITin

для KITin HF UP-DOWN

Предназначена для перекачки аргона 
из баллона большой емкости.
без манометра  – Код 71003
с манометром – Код 71002

Гусаг 2 m
Поворотный держатель горелки
Код 10634

для KITin 150, 170, 165 – 
Код KUFR145.165

для KITin 190, 1500 HF, 1700 HF, 
1900 HF – Код KUFRHF

ДИСТАНЦИОННОЕ 
УПРАВЛЕНИЕ
С КОННЕКТОРОМ

ЭЛЕКТРОДЫ
Код ЭЛЕКТРОДЫ СВАРОЧНЫЕ
044890001 Rutile Ø 3,2 x 350 mm, 4,5 kg

044890002 Rutile Ø 2,5 x 350 mm, 4,0 kg

044890003 Basic Ø 2,5 x 350 mm, 1,0 kg

044890004 Basic Ø 2,5 x 350 mm, 4,0 kg

044890005 Basic Ø 3,2 x 350 mm, 4,0 kg

044890006 Basic Ø 2,0 x 300 mm, 1,0 kg

СВАРОЧНЫЕ 
КАБЕЛИ

УДЛИНИТЕЛЬНЫЕ КАБЕЛИ 
ДЛЯ ИНВЕРТОРОВ
Сечение проводов 2,5 mm²

Код УДЛИНИТЕЛЬНЫЕ КАБЕЛИ
33019 Удлинительные кабели для инверторов 25 m

33020 Удлинительные кабели для инверторов 40 m

33021 Удлинительные кабели для инверторов 50 m

Больше в каталоге аксессуаров.

ГУСАГ
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